KINPOW TRADING

SLIPMASINA
MD3220F

(TIKAI SADZIVES LIETOSANAI)

LIETOSANAS INSTRUKCIJA

D}] SVARIGI: Pirms instrumenta izmanto$anas rapigi izlasiet instrukciju un
visparégjos droSibas noradijumus.

Sis instruments ir paredzets tikai sadzives lietoSanai (1. i., lietoSanai,
kas nav saistita ar uznémeéjdarbibu vai profesionalo darbibu).
Garantija neattiecas uz gadijumiem, kad instruments nav iegadats
sadzives lietoSanai (pieméram, instrumentu iegadajas juridiska

persona).
|



1. IEVADS

Pirms sakt lietot slipmasinu, uzmanigi izlasiet So instrukciju, iepazistieties ar droSibas
noteikumiem un izpétiet, ka darbojas slipmasina. Saglabajiet So instrukciju nakotnei (ta ir
neatnemama slipmasinas komplekta dala). Slipmasinu izmantojiet, ievérojot Saja
instrukcija sniegtos tehniskos noradijumus un dro$ibas noteikumus. Slipmasinu izmantojiet
tikai tai paredzétajiem mérkiem; neméginiet mainit slipmasinas konstrukciju, izmantot
slipmasinu citiem mérkiem vai méginat paatrinat tas darbu.

1.1. APZIMEJUMU SKAIDROJUMS

Nekada gadijuma nenovértéjiet par zemu $aja instrukcija lietotas bridinajuma zimes:
“Uzmanibu!” un “Bridinajums!”

CenSoties pievérst lietotdja uzmanibu iespéjamajiem apdraudéjumiem un nodrosinat drosu
darbu, bistamas darbibas instrukcija apzimétas ar atbilstoSiem simboliem; tapat tiek sniegti
paskaidrojumi, ka izvairtties no iesp&jamiem apdraud&jumiem. Visi simboli un piezimes ir
sadaltti trijas grupas:

A UZMANIBU! T4 tiek apziméta bistama darbiba, kuras laika iesp&jams savainoties.

’@—] BRIDINAJUMS! T4 tiek apziméta darbiba, kuras laika iesp&jams viegli savainoties
vai sabojat priekSmetus.
@@ PIEZIME: Ta tiek apziméti tehniskie noradijumi, kas var atvieglot jasu darbu.

1.2, DROSIBAS STANDARTI

Sis slipmasina ir izstradata un izgatavota saskana ar galvenajam elektroiericem
izvirzitajam direktivu 98/3/EEK, 73/23/EEK un 89/336/EEK prasibam.

Neatnemama un batiska 8Ts slipmasinas komplekta dala ir tas, ka slipmasina ir apziméta
ar CE zimi, un instrukcija sniegta CE atbilstibas deklaracija — tas nodrosina, ka Sis
izstradajums atbilst minéto dro$ibas direktivu prasibam.

1.3. MERKIS

ST slipmasina tika izgatavota jebkadu metala virsmu nelidzenumu slipé$anai vai metéla
darbariku asinasanai.

Uz kombinétajiem asinaSanas-slipéSanas slipmasinas varpstas atlokiem viena vai abos
varpstas galos var uzlikt attieciga tipa mehanisko suku (no térauda stieples, ar abrazivu
asmens vai auduma segumu), kas piemérota jebkura veida metala slipéSanai vai tirisanai.
Izmantojiet 8Ts sukas tikai Saja instrukcija noradttajiem mérkiem.

1.4. DROSIBAS NOTEIKUMI

- Neizmantojiet slipmasinu ara, mitras vietas vai tuvu gazei vai uzliesmojoSiem
Skidrumiem.

- Slipmasinu novietojiet labi apgaismota vieta. Tas ir |oti svarigi, cen3oties
izvairities no savainojumiem darba laika.

- AsinaSanas laika neizmantojiet lielu spéku. Ja apstradajamo virsmu spiedisiet pie
asinasanas diska parak stipri, disks atrak sadils, sliktak darbosies slipmasinas
mehanisms, bet parkarsis dzinéjs var sabojaties.

- Beidzot darbu, neaizmirstiet izslégt slipmasinu, iestatot slédzi “0” stavokIi.

- Stradajot nevalkajiet darba apgérbu ar brivam piedurkném, nonemiet visas
rotaslietas, pieméram, galvas apséjus, kédites vai aproces, kas var iekerties
kustigajas slipmasinas dalas.

- Stradajot noteikti izmantojiet individualos aizsardzibas Iidzek|us: valkajiet
aizsargbrilles, austinas un, ja nepiecieSams, sasieniet garus matus vai valkajiet
tos aizturoSu cepuri.

- Nenesiet slipmasinu, turot to aiz baroSanas vada; nevelciet baro$anas vadu,
véloties izvilkt kontaktdakSu no kontaktligzdas. Nelaujiet baroSanas vadam
aizkerties aiz uz asiem stiiriem, sargajiet no ellas noklG$anas uz ta, ka art
sargdjiet to no augstas temperatdras iedarbibas.

1.5. IEPAKOJUMA NONEMSANA, SLIPMASINAS UZGLABASANA UN
TRANSPORTESANA

lepakojuma nonemsana

Ja slipmasina ir piestiprinata pie pamatnes, vispirms atbrivojiet nostiprinasanas skrives un
noceliet slipmasinu no pamatnes.

Iznemiet slipmasinu no transportédanas laika izmantota aizsargiepakojuma. Neizmetiet
kasti — ta var bat nepiecieSama, lai slipmasinu transporté uz citu vietu vai uzglab3, ja
slipmasinu ilgaku laiku neizmanto.

ParcelSana vai transportésSana uz citu vietu

Z& UZMANIBU! Slipmasina, kuras jauda parsniedz 1100 W, ir Joti smaga, tapéc rapigi
izvéléties darba vietu, kur novietosiet savu slipmasinu. Citadi slipmasinas
parvietosanai uz citu vietu bus nepiecieSami vismaz divi cilveki.

Vieglaku slipmasinu parvietot uz citu vietu varés ari viens cilvéks.

Uzglabasana

Veéloties novietot slipmasinu glabasanai, pievérsiet uzmanibu apziméjumiem uz
iepakojuma kastes. Novietojiet kasti ar slipmasinu drosa vieta ta, lai ta neapgaztos;
nelieciet uz kastes smagus priekSmetus.

2. MONTAZA
Slipmasinas novietoSana darba vieta
BRIDINAJUMS! Parbaudiet, vai slipmasina novietota atbilsto$a vieta no darba vides un

apgaismosanas viedokla. Neaizmirstiet, ka atbilstosi darba apstakli palidz izvairities no
nelaimes gadijumiem.
Novietojiet slipmasinu uz stingra un pietiekami plata darbgalda.
Vispiemérotakais darbgalds ir tads, uz kura novietojot slipmasinu apstradajama
izstradajuma atbalsts ir aptuveni 1 metru no gridas.
Slipmasinas piestiprinasana pie darbgalda
Shipmas&inu ieteicams piestiprinat darbgaldam ar skrivém: atziméjiet montazas caurumu
vietas uz darbgalda, izurbiet montazas skriivju diametram atbilstoSas caurumus, novietojiet
slipmasinu uz darbgalda, montazas caurumos ievietojiet skrives un otra darbgalda pusé
ciesi piestipriniet tas ar uzgriezniem.
Shipmasinas piestiprinaSana pie kolonnas veida balsta (ja paredzéts)
Lai piemontétu slipmasinu $adam balstam, pielagojiet balsta augSpusé esosSos caurumus
ar slipmasinas pamatnes montazas caurumiem, ieskrivéjiet tajos skrtves un pieskravéjiet
tas ar uzgriezniem pamatnes apakSpuseé.
Slhipmasinas pamatnes montaza pie gridas



Kolonnas veida balstam (ja tads ir) jabat piemontétam pie gridas ar skriivém, kas
ieskrivétas Tpasos slipmasinas apakSpusé eso$os caurumos. Lai slipmasina darba laika
nevibrétu un tiktu nodrosSinata stabilitate, ieberiet caurumos smiltis.

Papildelementu montaza

No slipmasinas iepakojuma eso$a maisina iznemiet reguléjamus skaidu aizsargpanelus,
caurspidigos dzirkste|lu panelus un apstradajama izstradajuma atbalsta stiprinajumus; péc
tam ar skrivém, ko atradisiet taja pasa maisina, piemontégjiet Sos elementus slipmasinas
korpusam.

21, PIEVIENOSANA ELEKTRIBAS TIKLAM

Zemeésana

Parliecinieties, ka kontaktligzda, kurai pieslégsiet slipmasinu, ir iezeméta saskana ar
piemérojamiem dro$ibas noteikumiem, un ka kontaktligzda ir kartiba.

BaroSanas vada kontaktdaksa

Parliecinieties, ka kontaktdaks$a ir pareizi savienota ar slipmasinas baro$anas vadu galu,
t. i., vai dzeltenais (zalais) zemé&Sanas vads ir savienots ar atbilstoSu spaili.

Termiskas aizsardzibas izraudziSanas

Lddzu, nemiet véra, ka saskana ar spéka esos$ajiem droSibas noteikumiem pirms
elektroierices pieslégSanas kontaktligzdai nepiecieSams uzstadt visu epergijas vadrtaju
magnétiski termisko aizsardzibu pret 1ssavienojumiem vai parkarSanu. Sai aizsardzibai ir
jaatbilst elektribas parametriem, kas noradtti ierices tehnisko datu plaksneé.

3. REGULEJAMI DROSIBAS ELEMENTI

Saskana ar starptautiskajiem droSibas noteikumiem attalums starp reguléjamo skaidu
aizsargpaneli un apstradajama izstradajuma balstu un asinasanas diska aréjo malu
nedrikst bat lielaks par 2 mm.

Ta ka asinot asinaSanas disks dilst, vienlaikus samazinas ta diametrs un palielinas atstarpe
starp diska malu un aizsargelementiem. Regulari parbaudiet asinasanas diska stavokli;
konstatéjot, ka minéta atstarpe ir palielindjusies, to noregulgjiet, atbilstoSi pagriezot
aizsargelementu montazas skrives.

3.1. DARBA GAITA
lespraudiet slipmasinas baro$anas vada kontaktdak$u kontaktligzda.
leslédziet slipma&inu, nospiezot zalo slédza pogu.

Z& UZMANIBU! STRADAJOT OBLIGATI VALKAJIET AIZSARGBRILLES!

Atbalstiet izstradajumu pret atbalstu; uzmanigi pieskarieties un pamazam spiediet
apstradajamo virsmu asinaSanas diskam (lai nemainttos ierastais dzin€ja atrums,
neizmantojiet parmérigu spéku).

BRIDINAJUMS! Apstradajamais izstradajums obligati jatur ar abam rokam. Laiku pa
? | laikam atdzeséjiet izstradajumu, ievietojot to trauka ar tdeni.

Slhipmas&inas labaja pusé atrodas raupjakas slipéSanas disks, kas ir vairak piemérots
apstradajama izstradajuma Skembu un nelildzenumu slipéSanai. Kreisaja pusé atrodas
smalkakas slipéSanas disks, kas ir vairak piemérots apstradajamo virsmu apdarei un
instrumentu asinasanai.

Lai apturétu slipmas$inu, nospiediet sarkano slédZa pogu vai avarijas izslég$anas pogu.

3.2, ASINASANAS DISKA MAINA

- lzslédziet slipmasinas dzingju un pagaidiet, kamér asinaSanas diski pilniba
apstajas.

- Atskraveéjiet attiecigas skrives un nonemiet skaidu paneli un atbalstu.

- AtskrOveéjiet attiecigas skrives un nonemiet aizsargkorpusa parsegu.

- ArseSstlru atslégu pieturot varpstu, ar uzgrieznu atslégu atskravéjiet uzgriezni
(neaizmirstiet, ka kreisa diska uzgriezna vitne virzas pa kreisi, tapéc, véloties
atskravét So skrivi, grieziet to pulkstenradritaja virziena, bet, véloties to
pieskravét, — pretéji pulkstenraditaja kustibas virzienam).

- Nodilusa diska vieta uz notiritajiem atlokiem uzlieciet jauno disku.

Parbaudiet, vai jaunais slipésSanas disks nav ieplaisidjis

Pirms jauna slipéSanas diska piestiprinasanas ieteicams parbaudit, vai disks ir vesels un
nav ieplaisdjis. Lai varétu veikt skanas testu, diskam jabat sausam un tiram, citadi diska
izdota skana bus apslapéta.

Panemiet jebkadu nemetalisku priekSmetu (piem., skrivgrieza koka rokturi vai koka amuru)
un viegli uzsitiet ar to pa slipéSanas diska plakni. Ja disks ir neskarts (bez plaisam),
atskanés patikama, skaidra skana. Ja skana ir dobja vai asa, disku nevajadzétu izmantot.

- Uzlieciet uzgriezni atpakal uz varpstas ass un pievelciet to.
- Uzlieciet aizsargkorpusa parsegu.
- Piemontéjiet atpakal pirms diska mainas nonemtas dalas.

Ja no perimetra un sanu sieninas viedok|a kalibréta diska radiala un aksiala kustiba ir
parak spéciga, tad ar pilnu jaudu rotéjoSais slipéSanas disks spécigi vibrés. Tada gadijuma
apturiet slipmasinu, atbrivojiet slipéSanas disku un, spécigi turot varpstu, pagrieziet disku

Ya apgrieziena ap savu asi; tad atkal pievelciet slipéSanas disku. Ja probléma netiek
atrisinata, atkartojiet So darbibu tik ilgi, kamér atradisiet labako diska stavokli.

3.3. SUKU IZMANTOSANA

Laba kombinétas slipmasinas dala ir izgatavota t3, lai te uz varpstas batu iesp&jams uzvilkt
suku, kas paredzéta dazadu veidu metala virsmu tiriSanai vai slipéSanai. Atkartba no
slipmasinas modela var izmantot dazadu diametru un platumu (ITdz maksimalajam
atlautajam platumam) sukas ar atbalsta gredzenu atveri, kuras izgatavotas no térauda
stieples (virsmu tiriSanai) vai auduma parklajumu (slipésanai).

Pirms sukas uzlikSanas uz slipmas$inas varpstas parliecinieties, ka iek$€&jais gredzena
diametrs ir lielaks par ta savienojuma diametru, pie kura tas tiek pievienots.

Z& UZMANIBU! Pievienojot sukas uz savienojumiem, parliecinieties, ka sukas metala
stieples tieSi nepieskaras savienojumiem. Tas ir aizliegts.

Reizém vizuali parbaudiet visparéjo suku stavokli, Tpasi to, vai metala stieples stingri turas

iekSéja gredzena. Pamanot, ka Sis gredzens nav stingrs, nekavéjoties nomainiet veco suku

ar jaunu.

Sukas nostiprinasana

Parbaudiet, vai slipmasina ir izslégta un nekustas kada no slipmasinas dalam (piem.,
slipéSanas disks).
- Aruniversalo uzgrieznatslégu atskravéjiet uzgriezni, ar ko savienojums tiek
nostiprinats pie varpstas.
- Nonemiet no varpstas nostiprinaSanas savienojumu.
- Uzlieciet uz varpstas suku (iek$€jais sukas gredzena diametram jaatbilst varpstas
vai, ja ta tiek likta uz ieliktna, ieliktna diametram).



Vél uzlieciet uz varpstas nostiprindSanas savienojumu ta, lai tas pieskartos
ieliktna gredzenam.

Izvelciet aizsargpanela iekSpusé eso$o aizbazni un caur atveri ievietojiet
uzgrieznu atslégu tik dzili, kamér ta bds uz varpstas ass.

Stingri turot varpstu ar uzgrieznu atslégu, pie savienojuma stingri pieskravéjiet
stiprinajuma uzgriezni.

Ar roku griezot suku, parbaudiet, vai ta atrodas pasa centra. Ja ne, pamainiet
sukas stavokli, atkartojot iepriek$ noraditas darbibas.

TEHNISKIE DATI
BaroSanas spriegums
Jauda
GrieSanas atrums bez slodzes
Nepartraukta darba / partraukuma laiks S,
SlipéSanas diska izméri
Skanas spiediena limenis (LpA)
Skanas jauda (LwA)

230 V; 50 Hz
350 W
2950 min™
30 min.
@200x20x316 mm
80,5 dB(A)
93,5 dB(A)



Ieinteres€tajam personam

KINPOW precu zimes SLIPMASINA (230 V, 50 Hz, 350 W) izcelsmes
deklaracija un kvalitates atbilsme

CE deklaracija

Ar So dokumentu pazinojam, ka Yancheng City Zhenhan Electrical
Equipment Manufacture Co.,Ltd.

ir §is KINPOW precu zimes SLIPMASINA (230 V, 50 Hz, 350 W) razotajs:
230V, 50 Hz, 350 W SLIPMASINA, modelis — MD3220F

Un generaldirektors Zhang Jun kui, kas parakstijies zemak, pazino, ka
noraditais produkts ir augstas kvalitates izstradajums, kas izgatavots miisu
ripnica Jancenga, Dzjansu (Jiangsu) provincé, Kina, saskana ar
GS/CE/EMS normam

un atbilst §STm direktivam:
EMS direktivai 2004/108/EK
Masinu direktivai 2006/42/EK
standartiem:

EN 55014-1:2006
EN 55014-2/A2:2008
EN 61000-3-2:2006
EN 61000-3-3:2008

EN 61029-1/A11:2010
EN 61029-2-4:2011

Visi izstradajumi ir atziméti ar CE zimi

Uznémuma

Yancheng City Zhenhan Electrical Equipment Manufacture Co.,Ltd.
Generaldirektors: Zhang Jun kui

Datums: 30.08.2014.
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